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    PCBA加工中造成虚焊的原因及解决方法1、焊盘和元器件引脚氧化：焊盘和元器件引脚的氧化，
容易导致在回流焊接时，锡膏在液化的状态下，不能进行充分浸润焊盘，并进行爬锡，导致虚焊。
2、少锡：在锡膏印刷环节，由于钢网开口过小或者刮刀压力过小等原因，导致少锡，从而使焊接
时，锡膏量不够，不能充分焊接住元器件，导致虚焊。3、温度过高或过低：温度除了温度低会造
成虚焊，另外温度也不能太高。因为温度太高，不仅焊锡产生流淌，而且加剧表面氧化速度，也
可能产生虚焊，或者焊不上。4、锡膏熔点低：对于一些低温锡膏，熔点比较低，而元件引脚和固
定元件的板子材料不同，其热膨胀系数不同，日久后，伴随着元件工作温度的变化，在热胀冷缩
的作用力下，就会产生虚焊现象。5、锡膏质量问题：锡膏质量不好，锡膏容易氧化、助焊剂的流
失，都会直接影响锡膏的焊接性能，从导致虚焊。总的来说，PCBA产生虚焊的情况是复杂的，需
要在生产中进行严格的流程控制，优化工艺流程。
SMT外表贴装技能的工艺流程有哪些？柔性线路板贴片加工报价

    PCBA加工会出现哪些不良现象？1、翘立产生的原因：铜铂两边大小不一产生拉力不均；预热
升温速率太快；机器贴装偏移；锡膏印刷厚度不均；回焊炉内温度分布不均；锡膏印刷偏移；机
器轨道夹板不紧导致贴装偏移等。2、短路产生的原因：钢网与PCB板间距过大导致锡膏印刷过厚
导致短路；元件贴装高度设置过低将锡膏挤压导致短路；回焊炉升温过快导致短路；元件贴装偏
移导致短路；钢网开孔不佳（厚度过厚，引脚开孔过长，开孔过大）导致短路等。3、偏移产生的
原因：电路板上的定位基准点不清晰；电路板上的定位基准点与网板的基准点没有对正；电路板
在印刷机内的固定夹持松动，定位顶针不到位等。4、缺件产生的原因：真空泵碳片不良真空不够
造成缺件；吸咀堵塞或吸咀不良；元件厚度检测不当或检测器不良；贴装高度设置不当等。5、空
焊产生的原因：锡膏活性较弱；钢网开孔不佳；铜铂间距过大或大铜贴小元件；刮刀压力太大；
元件脚平整度不佳（翘脚，变形）回焊炉预热区升温太快等。
柔性线路板贴片加工报价焊接期间应避免的常见SMT工艺缺陷？

    PCBA、SMT贴片加工一般有两种工艺，一种是无铅工艺，一种是有铅工艺，大家都知道铅对人
是有害的，因此无铅工艺符合环保的要求，是大势所趋，历史必然的选择。SMT代工代料的加工业
务，我们只做无铅工艺的PCBA加工。从现实角度讲，根据多年的从业经验，我们不认为规模以
下(20条SMT线以下)的PCBA加工厂有同时接受无铅工艺和有铅工艺SMT加工订单的能力，因为物
料、设备、工艺的区分为**增加管理的成本与难度，还不知直接做无铅工艺来得简单。下面，就
有铅工艺与无铅工艺的区别简单概括如下，有不全不足之处，希望大家多多指正。1、合金成分不
同：常见有铅工艺的锡铅成分为63/37，而无铅合金成份是SAC305，即Sn:。无铅工艺不能***保证
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完全不含有铅，只有含有含量极低的铅，如500PPM以下的铅。2、熔点不同：有铅锡熔点
是180°~185°，工作温度约在240°~250°。无铅锡熔点是210°~235°，工作温度245°~280°。
根据经验，含锡量每增加8%-10%其熔点增加10度左右，工作温度增加10-20度。3、成本不同：锡
的价格比铅贵，当同等重要的焊料把铅换成锡时，焊料的成本就大幅上升。因此，无铅工艺的成
本比有铅工艺高很多，有统计显示，波峰焊用的锡条和手工焊用的锡线。

    PCBA加工中，摩擦起电和人体带电常有发生，PCBA产品在生产、包装运输及装联成整机的加工、
调试、检测的过程中，难免受到外界或自身的接触摩擦而形成很高的表面电位。如果操作者不采
取静电防护措施，人体静电电位可高达，均会对静电敏感电子器件造成损坏。根据静电的力学和
放电效应，其静电损坏大体上分为两类，这就是由静电引起的尘埃的吸附，以及由静电放电引起
的敏感元器件的击穿。2.静电击穿和软击穿：超大规模集成电路集成度高，输入阻抗高，这类器
件受静电的损害越来越明显。特别是金属氧化物半导体（MOS）器件，受静电击穿的概率更高。现
以MOS场效应晶体管（MOSFET）为例予以说明:MOS场效应管的铝栅覆盖在SiO2膜上，并盖住整个
沟道，由于硅氧化膜绝缘性能好，使器件的输入阻抗高达1012Ω以上，当铝栅上出现静电荷
时，SiO2薄膜的高阻抗使其无从泄漏，于是就积聚在铝栅上。此时铝栅和SiO2膜以及半导体沟道
三者相当于一个平板电容器，且SiO2膜的厚度*有103A，其耐压值*为80~100V，而场效应管输入
电容值只有3pF，即使是微量的电荷也会使电压升高，当电压超过100V时，会导致SiO2膜被击穿，
致使栅沟相通，器件受损。电压击穿时。
能承接什么样类型的产品加工？

解决PCBA虚焊的方法：PCBA虚焊是可以通过前期物料保管、后期加工等环节来减少虚焊的产
生的，这就要求我们电子加工企业需要严格规范生产管理流程，具体的措施有以下几种：1.对元
件一定要防潮储藏;2.对直插电器可轻微打磨下;3.在焊接时，可以用焊锡膏和助焊剂，比较好用
回流焊接机，手工焊接要求要技术要好;4.合理选择好的PCB基板材质。在PCBA加工过程中，虚
焊是影响电路板质量的重要的原因，一旦出现虚焊现象就需要重新返工，不仅增加劳动压力，还
会降低生产效率，对企业造成损失，美达电子温馨提醒各个电子加工厂要尽量避免虚焊现象的产
生，做好检查工作，而一旦出现虚焊就需要找到原因并即刻解决。总的来说，PCBA产生虚焊的情
况是复杂的，需要在生产中进行严格的流程控制，优化工艺流程。smt品质部的质量风险因素有哪
些？柔性线路板贴片加工报价

焊膏在SMT中的应用与作用？柔性线路板贴片加工报价

五千年文明相伴，七十载沧桑巨变，中国走在伟大复兴的道路上，各项事业都取得了突出的
成绩。电工电气在这十多年发生了巨大的变化，电工电气从弱到强的发展历程，克服了外部环境
压力，从产能规模、技术水平等各方面带领了全球发展，这也正是新中国走向强盛的缩影，当之
无愧“地区名片”这份荣誉。据相关资料显示，中国在一般项目：从事电子科技领域内的技术开
发、技术转让、技术咨询、技术服务，电子产品、电子元器件的生产、加工、销售。（除依法须
经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动） 尤其是太阳能方面的技术已趋于世界优先
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地位，占据了全球70%以上的市场占比，成为重要的“地区绿色名片”之一。中国电工电气产业在
短短数十年间迅猛发展，从草根产业崛起成为全球电工电气产业的优先者，堪称中国近代工业史
上的一个奇迹。这得益于各级相关部门营造了良好积极的政策环境和市场环境，同时，也离不开
中国电工电气的企业，尤其是民营企业的艰苦奋斗、攻坚克难。中国电工电气产业的发展得益于
强大的制造业基础和相关的配套产品，在大浪淘沙的过程中，一批优异的电工电气企业脱颖而出，
传承国内30年技术经验沉淀，专注电工电气领域产品的研发和创新，以及新能源应用的市场开发、
推广和普及。柔性线路板贴片加工报价

上海矽易电子有限公司主营品牌有矽易，发展规模团队不断壮大，该公司生产型的公司。公
司致力于为客户提供安全、质量有保证的良好产品及服务，是一家有限责任公司（自然）企业。
公司业务涵盖PCBA设计、代加工，线路板设计、代加工，三防漆涂覆代工，波峰焊代加工，价格
合理，品质有保证，深受广大客户的欢迎。上海矽易电子以创造***产品及服务的理念，打造高指
标的服务，引导行业的发展。


